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Nazwa przedmiotu
Przetworstwo tworzyw sztucznych [S1ZilP2>PTS]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Zarzadzanie i inzynieria produkcji 1/1

Studia w zakresie (specjalnosc) Profil studiow

- ogolnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr inz. Kinga Mencel
kinga.mencel@put.poznan.pl

Wymagania wstepne
Student rozpoczynajgcy ten przedmiot powinien posiada¢ podstawowe wiadomosci z fizyki, chemii

Cel przedmiotu

Poznanie podstaw fizycznych i fizykochemicznych proceséw zachodzacych podczas przetwarzania
materiatéw polimerowych oraz analiza czynnikbw majgcych wptyw na technologie wytwarzania oraz
wiasciwosci wyrobow.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

1. Student ma szczegétowg wiedze dotyczacg podziatu i klasyfikacji materiatow polimerowych oraz
Srodkéw modyfikujgcych

2. Student ma wiedze z podstaw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych

3. Student potrafi dobra¢ odpowiednig technologie do wytworzenia wyrobu

Umiejetnosci:
1. Student ma umiejetnos¢ rozrézniania nowoczesnych technologii wytwarzania



2. Ma wiedze o systemach do symulacji proceséw technologicznych.

Kompetencje spoteczne:

1. Student jest Swiadomy znaczenia proceséw przetwarzania w gospodarce i zyciu spotecznym.
2. Student przejawia aktywng postawe w kreowaniu proceséw wytwarzania.

3. Student jest zdolny do oceny jakosci procesdw wytwarzania wyrobow z tworzyw sztucznych.

Metody weryfikacji efektéw uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Zaliczenie na podstawie kolokwium przeprowadzonego na zakonczenie semestru, zawierajgcego pytania
ogdlne lub testowe. Przyporzgdkowanie ocen do przedziatow procentowych wynikow: <90-100> bardzo
dobry; <80-90) dobry plus; <70-80) dobry; <60-70) dostateczny plus; <50-60) dostateczny; <0-50)
niedostateczny.

Zaliczenie laboratoriow na podstawie sprawozdan.

Tre$ci programowe

Procesy technologiczne wykorzystywane w przetwdrstwie tworzyw sztucznych /wtryskiwanie,
wyttaczanie, prasowanie, laminowanie, formowanie prézniowe, formowanie rotacyjne, wytwarzanie
kompozytow polimerowych, przetwdrstwo gumy, tgczenie tworzyw sztucznych, nanoszenie powtok/.
Zjawiska zachodzgce podczas realizacji roznych procesow przetwoérstwa tworzyw sztucznych. Wptyw
parametrow technologicznych procesow przetwérstwa na wtasciwosci produkowanych wyrobdéw z
tworzyw sztucznych. Typowe wady wyrobow z tworzyw sztucznych wykonywanych réznymi
technologiami i sposoby ich zapobiegania.

Omowienie specyfiki poszczegdlnych procesow i ich mozliwosci zastosowan w praktyce przemystowe;.
Specjalne technologie wtryskiwania /technologia wtryskiwania wspomaganego gazem i woda,
technologie sandwicz i mono-sandwich, mikro-wtryskiwanie/. Wykorzystanie mieszalnikdéw statycznych i
dynamicznych w technologiach wtryskiwania i wyttaczania. Wytwarzanie folii i rur wielowarstwowych.
Przetworstwo tworzyw bio-degradowalnych. Kierunki rozwoju wspotczesnych technologii przetwarzania
tworzyw sztucznych.

Tematyka zaje¢

Procesy technologiczne wykorzystywane w przetwoérstwie tworzyw sztucznych /wtryskiwanie,
wyttaczanie, prasowanie, laminowanie, formowanie prézniowe, formowanie rotacyjne, wytwarzanie
kompozytow polimerowych, przetworstwo gumy, tgczenie tworzyw sztucznych, nanoszenie powtok/.
Zjawiska zachodzgce podczas realizacji roznych procesow przetwoérstwa tworzyw sztucznych. Wptyw
parametrow technologicznych procesow przetwérstwa na wtasciwosci produkowanych wyrobdéw z
tworzyw sztucznych. Typowe wady wyrobow z tworzyw sztucznych wykonywanych réznymi
technologiami i sposoby ich zapobiegania.

Omowienie specyfiki poszczegodlnych procesow i ich mozliwosci zastosowan w praktyce przemystowe;.
Specjalne technologie wtryskiwania /technologia wtryskiwania wspomaganego gazem i woda,
technologie sandwicz i mono-sandwich, mikro-wtryskiwanie/. Wykorzystanie mieszalnikéw statycznych i
dynamicznych w technologiach wtryskiwania i wyttaczania. Wytwarzanie folii i rur wielowarstwowych.
Przetworstwo tworzyw bio-degradowalnych. Kierunki rozwoju wspotczesnych technologii przetwarzania
tworzyw sztucznych.

Metody dydaktyczne

wyktad: prezentacja multimedialna, ilistracje, przykladowe filmy multimedialne proceséw
technologicznych
laboratoria: praca przy urzgdzeniach, wytworzenie wyrobow typu rura, laminat, spinacz

Literatura

Podstawowa:
R.Sikora - Przetworstwo tworzyw wielkoczgsteczkowych. Wyd. ZAK , Warszawa 1997
Praca zbiorowa- Poradnik inzyniera - Guma

Uzupetniajgca:



Haponiuk J.T.: Tworzywa sztuczne w praktyce. Wyd. Verlag Dashofer, W-wa 2008r.

Czasopisma: Plastics Review, Rubber Review, Plast News, Tworzywa Sztuczne.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 20 1,00

laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwidow/egzaminu,
wykonanie projektu)




